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Po zapoznaniu si¢ z projektem rozporzadzenia j.w. oraz opiniami zgloszonymi w tej
sprawie ze srodowiska 0sob zajmujacych si¢ profesjonalnie problematyka ochrony przeciw-
korozyjnej metalowych konstrukcji podziemnych, Polski Komitet Elektrochemicznej Ochrony
przed Korozja SEP w porozumieniu z Polskim Stowarzyszeniem Korozyjnym zwraca sig
zprosba o przyjecie w kwestii zagadnien zwiazanych ztechnologia ochrony katodowej
nast¢pujacych sformutowan:

§ 43.1 Zewnetrzne powierzchnie rurociagéw technologicznych zabezpiecza si¢ przed korozja
za pomoca odpowiednio dobranych powtlok ochronnych, wlasciwych dla warunkow
uzytkowania rurociagu, a w przypadku czg$ci podziemne] rurociagdéw takze za pomoca
ochrony katodowe;.

Ochrona katodowa nie jest wymagana, jezeli $cianka rurociagu od strony ziemi posiada
w pelni szczelna warstwe niemetaliczna, odporna na czynniki agresywne gruntu, ktorej
szczelno$¢ jest monitorowana w czasie eksploatacji.

§ 43.5 Rurociagi podziemne utozone w strefach szkodliwego oddzialywania pradéw
btadzacych powinny by¢ wyposazone w systemy eliminujace korozj¢ powodowana przez te

prady.

§ 63.1. Podziemne zbiorniki oraz dna zbiornikow naziemnych o osi pionowej wykonane ze
stali weglowych lub stopowych, wyposaza si¢ dodatkowo w zabezpieczenie przeciwkorozyjne
zewngtrznych powierzchni stykajacych si¢ z gruntem za pomoca ochrony katodowe;j.
Zabezpieczenie to powinno by¢ zgodne z wymaganiami wtasciwych norm.

§ 63.2 W przypadku, gdy zbiorniki wymienione w ust. 1 sa narazone na zagrozenie korozyjne
wynikajace z obecno$ci pradow bladzacych lub zagrozenie wywotane przez bakterie
redukujace siarczany, powinno si¢ stosowa¢ odpowiednie $rodki ochrony katodowej
uwzgledniajace stopien tego zagrozenia.

§ 63.3 Ochrona katodowa nie jest wymagana, jezeli Scianka zbiornika od strony ziemi posiada
w pelni szczelng warstwe niemetaliczna, odporna na czynniki agresywne gruntu, ktorej
szczelno$¢ jest monitorowana w czasie eksploatacji.



§ 71. 3 Zbiorniki podziemne do magazynowania gazu ptynnego powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja za pomoca odpowiednich powtok izolacyjnych oraz ochrony katodowe;.

§ 122.1. Zbiorniki podziemne 1 rurociagi technologiczne stacji paliw wyposaza si¢
w zabezpieczenie przeciwkorozyjne zewngtrznych powierzchni stykajacych si¢ z gruntem za
pomoca odpowiednich izolacyjnych powlok ochronnych oraz ochrony katodowe;.
Zabezpieczenie to powinno by¢ zgodne z wymaganiami wlasciwych norm.

2. W przypadku, gdy zbiorniki wymienione w ust. 1 sa narazone na zagrozenie korozyjne
wynikajace z obecno$ci pradow btadzacych lub zagrozenie wywotane przez bakterie
redukujace siarczany, powinno si¢ stosowaé¢ odpowiednie $rodki ochrony katodowe;j
uwzgledniajace stopien tego zagrozenia.

3. Ochrona katodowa nie jest wymagana, jezeli §cianka zbiornika od strony ziemi posiada
w pelni szczelna warstwg niemetaliczna, odporna na czynniki agresywne gruntu, ktorej
szczelno$¢ jest monitorowana w czasie eksploatacji.

§ 201. Zabezpieczenie rurociagéw przesytowych przed korozja powinno by¢ realizowane za
pomoca powlok i ochrony katodowe;.

§ 202.1. Ochrona przeciwkorozyjna za pomoca powlok powinna by¢ stosowana na wszystkich
odcinkach stalowych rurociagéw, bez wzgledu na ich rodzaj i sposob wykonania.

2. Wykonanie ochrony przeciwkorozyjnej polega na zastosowaniu:

1) odpowiedniej powtoki izolacyjnej dla rurociagéw ukladanych w ziemi, zgodnej
z wymaganiami wtasciwych norm,

2) powtoki ochronnej w postaci systemu lakierowego, powloki metalowej natryskiwanej
cieplnie lub obu tego rodzaju powlok lacznie dla rurociagéw utozonych nad
powierzchnig ziemi, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji
techniczne;.

§ 203. Szczelnos¢ powtoki izolacyjnej nalezy sprawdzi¢ przed utozeniem rurociagu
w wykopie oraz po jego ulozeniu i zasypaniu ziemia.

§ 204. Badanie szczelnosci powtok przeprowadza si¢ wykorzystujac metody i warunki badan
okreslone w dokumentacji technicznej,

§ 205. Powloka izolacyjna na rurociagu na odcinkach przej§¢ podwodnych oraz przej$¢
w rurach ochronnych pod torowiskami i1 drogami powinna by¢ chroniona przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

§ 206. Zabezpieczenie przeciwkorozyjne w postaci ochrony katodowej, wykonanej zgodnie
z wlasciwymi normami, powinno obejmowac caty rurociag przesytowy.

§ 207. Rurociagi przesylowe znajdujace si¢ w strefach oddzialywania pradow bladzacych
powinny by¢ zabezpieczane w razie potrzeby takze za pomoca drenazy elektrycznych.

§ 208.1. Ochrona katodowa rurociagéw przesytlowych powinna zapewnia¢ spetnianie
kryteriow ochrony, okreslonych w wymaganiach wiasciwych norm.

2. Kryteria ochrony powinny by¢ ustalane z uwzglednieniem warunkow srodowiskowych,
w tym mozliwego dzialania bakterii redukujacych siarczany.

3. Wzdluz rurociagoéw przesytowych rozmieszcza si¢ stanowiska kontrolno-pomiarowe,
usytuowane zgodnie z wymaganiami wiasciwych norm, faczac je w miar¢ mozliwosci ze
znakowaniem rurociagu w terenie.

§ 209. 1. Ochrona katodowa rurociagu przesylowego nie powinna wywiera¢ szkodliwego
wptywu na inne podziemne urzadzenia metalowe, a w przypadku wywierania takiego wptywu
nalezy podja¢ dziatania przeciwdziatajace przewidziane wymaganiami wtasciwych norm.



2. Stacje ochrony katodowej, jesli nie ma innych przeciwwskazan technicznych, powinny by¢
sytuowane tacznie ze stacjami zaworow.

§ 210. Na odcinkach rurociagéw przesylowych w budowie, narazonych na szkodliwe
oddziatywanie pradow btadzacych, zabezpieczenie przeciwkorozyjne w postaci ochrony
katodowej powinno by¢ wykonane 1 uruchomione réwnocze$nie z uktadaniem rurociagu do
gruntu.

Uzasadnienie:

Technologia ochrony katodowej jest powszechnie znana technika ochrony przed korozja
podziemnych konstrukeji metalowych od szeregu lat. Dla rurociagdéw transportujacych media
niebezpieczne 1 palne jest takze od lat obligatoryjnie wymagana. Dla zbiornikow
magazynujacych substancje niebezpieczne dla ludzi 1 $rodowiska w wielu krajach jej
stosowanie jest rowniez wymagane. W USA w ciagu ostatnich kilku lat zastosowano ochrong
katodowa na ponad 627 tysiacach zbiornikow podziemnych.

W Europie zatwierdzone zostaly nastgpujace normy, zwiazane z technologia ochrony
katodowej obiektow wymienianych w ww. rozporzadzeniu (cz¢$¢ z nich to juz Polskie
Normy):

- PN-EN 50122-2:2002 Zastosowania kolejowe - Urzadzenia stacjonarne - Czes¢ 2: Srodki
ochrony przed oddziatywaniem pradow bladzacych wywotanych przez trakcjg elektryczna
pradu statego.

- PN-EN 12068:2002 Ochrona katodowa - Zewngtrzne powloki organiczne stosowane
facznie z ochrona katodowa do ochrony przed korozja podziemnych lub podwodnych
rurociagow stalowych - Tasmy 1 materiaty kurczliwe.

- PN-EN 12474:2002 Ochrona katodowa rurociagéw uktadanych na dnie morza.

- PN-EN 12954:2002 Ochrona katodowa konstrukcji stalowych w wodzie lub gruncie -
Ogolne zasady i zastosowania dotyczace rurociagow.

- prPN-EN 13509:2003 Techniki pomiarowe w ochronie katodowe;.

- EN 13636:2003 Ochrona katodowa zakopanych zbiornikow metalowych izwiazanych
z nimi przewodow rurowych.

- EN 12499:2003 Internal cathodic protection of metallic structures.

- EN 14505:2004 Cathodic protection of complex structures.

Przedstawione powyzej propozycje zmian w tek$cie omawianego rozporzadzenia wynikaja
z wymagan ww. przedmiotowych Norm Europejskich oraz innych uznanych na catym $wiecie
przepiséw normatywnych.
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